
บทที ่ 3 
วธีิการด าเนินการวจัิย 

 

การวิจยัคร้ังน้ีผูว้ิจยัใชร้ะเบียบแบบแผนการวิจยัเชิงทดลอง  (Experimental Research) ประเภท 
One-Group Pretest-Posttest Design เพื่อพฒันาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่น
เบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2100-1005 ให้สูงข้ึนและหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการเรียนการสอน 
โดยผูว้ิจยัไดด้  าเนินการวิจยัตามขั้นตอน ดงัน้ี 

3.1 ศึกษาขอ้มูลเพื่อเตรียมการวิจยั 
3.2 กลุ่มประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง 
3.3 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นงานวิจยั 
3.4 การสร้างเคร่ืองมือท่ีใชใ้นงานวิจยั 
3.5 การทดลองและการเกบ็รวบรวมขอ้มูล 
3.6  สถิติท่ีใชใ้นการวิจยั 

 
3.1  ศึกษาข้อมูลเพื่อเตรียมการวจัิย 

3.1.1 ศึกษาคน้ควา้เอกสารหลกัสูตรรายวิชา จุดมุ่งหมายของหลกัสูตร จุดประสงคร์ายวิชา 
ค  าอธิบายรายวิชา ของรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 2100-1005 หลักสูตร
ประกาศนียบตัรวิชาชีพ ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 

3.1.2 ศึกษาคน้ควา้เอกสารหลกัการและวิธีการจดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน ดงัน้ี 
3.1.2.1 ศึกษาแนวคิดเก่ียวกบัการจดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน เช่น 

ความหมาย ส่วนประกอบ แนวทางการเขียน และขอ้ดีของเอกสารประกอบการเรียนการสอน เป็นตน้ 
3.1.2.2 ศึกษาทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้งกบัเอกสารประกอบการเรียนการสอน เช่น แนวคิด 

ทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้ง การหาประสิทธิภาพ ปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้ง กิจกรรมการเรียนการสอน วิธีการสอน ส่ือ
การสอน แผนบทเรียน และแนวคิดทฤษฎีท่ีเก่ียวกบัความพึงพอใจ เป็นตน้ 

3.1.3 ศึกษาทฤษฎีเก่ียวกบัแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน เช่น ความหมาย ประเภท 
ลกัษณะการสร้างแบบทดสอบท่ีดี เป็นตน้ เพื่อเป็นแนวทางจดัท าแบบฝึกหดั แบบทดสอบก่อนเรียน 
และแบบทดสอบหลงัเรียน 

3.1.4 ศึกษาวิธีการประเมินคุณภาพของเอกสารประกอบการเรียนการสอน ดว้ยการหา
ประสิทธิภาพของเอกสารท่ีพฒันาข้ึน 

3.1.5 ศึกษาหลกัการและวิธีการสร้างแบบสอบถาม โดยผา่นผูเ้ช่ียวชาญ และน าไปใชเ้พื่อ
วิเคราะห์รวบรวมขอ้มูลตามขั้นตอน 
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3.2 กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

3.2.1 ประชากรและกลุ่มตวัอยา่งกลุ่มผูเ้รียน 
3.2.1.1 กลุ่มประชากรท่ีใชใ้นการวจิยัคร้ังน้ี เป็นผูเ้รียนระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ 

ชั้นปีท่ี 1 สาขาวชิาช่างไฟฟ้าก าลงั ท่ีลงทะเบียนเรียนในรายวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ รหสั
วชิา 2100-1005 ภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2560 วทิยาลยัเทคนิคราชบุรี  

3.2.1.2 กลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการวจิยัคร้ังน้ี  เป็นผูเ้รียนระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ 
ชั้นปีท่ี 1 สาขาวชิาช่างไฟฟ้าก าลงั ท่ีลงทะเบียนเรียนในรายวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ รหสั
วชิา 2100-1005 ภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2560 วทิยาลยัเทคนิคราชบุรี จ  านวน 35 คน ไดม้าจากการสุ่ม
ตวัอยา่งแบบเจาะจง (Purposive Sampling) 

3.2.2 ประชากรและกลุ่มตวัอยา่งครูผูส้อน 
3.2.2.1 กลุ่มประชากรดา้นครูผูส้อนท่ีใชใ้นการวจิยัคร้ังน้ี เป็นครูผูส้อนรายวิชางาน

เช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2100-1005 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ กลุ่มสถานศึกษา
วทิยาลยัเทคนิค สังกดัส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จ านวน 77 จงัหวดั 

3.2.2.2 กลุ่มตวัอยา่งดา้นครูผูส้อน เป็นครูผูส้อนรายวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2100-1005 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ กลุ่มวทิยาลยัเทคนิค สังกดัส านกังาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา จ านวน 10 จงัหวดั แต่ละจงัหวดัของกลุ่มวทิยาลยัเทคนิคใหต้อบ
แบบสอบถาม จ านวน 2 คน ไดก้ลุ่มตวัอยา่ง จ านวน 20 คน โดยไดม้าจากการสุ่มตวัอยา่งแบบ
เจาะจง (Purposive Sampling) 
 
3.3 เคร่ืองมือที่ใช้ในงานวจิัย 

3.3.1 ในการจดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
รหสัวชิา 2100-1005 ผูจ้ดัท าไดท้  าแบบทดสอบในแต่ละหน่วยเรียน เพื่อเก็บผลการเรียนน ามา
วเิคราะห์ทางสถิติหาค่าประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการเรียนการสอน 

3.3.2 แบบทดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียนท่ีคดัเลือกไว ้จ านวน 120 ขอ้ เพื่อเก็บผลการเรียน
แลว้น ามาวเิคราะห์ทางสถิติหาค่าประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการเรียนการสอน 

3.3.3   แบบสอบถามความคิดเห็นของครูผูส้อนเก่ียวกบัคุณภาพท่ีมีต่อเอกสารประกอบการเรียน
การสอน ซ่ึงท าการส ารวจความคิดเห็นของครูผูส้อนกลุ่มตวัอยา่ง จ  านวน 20 คน 

3.3.4   แบบสอบถามความพึงพอใจของผูเ้รียนท่ีมีต่อการจดัการเรียนการสอนโดยใชเ้อกสาร
ประกอบการเรียนการสอน ซ่ึงท าการส ารวจความคิดเห็นของผูเ้รียนกลุ่มตวัอยา่ง จ านวน 35 คน 
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3.4 การสร้างเคร่ืองมือที่ใช้ในงานวจิัย 
เอกสารประกอบการเรียนการสอน รายวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ รหสัวชิา 

2100-1005 หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ผูว้จิยัได้
ด าเนินการจดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน และแบบสอบถามท่ีใชใ้นการวจิยั ดงัน้ี 

3.4.1 การวเิคราะห์เน้ือหา 
3.4.1.1 ศึกษาหลกัสูตรวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2100-1005 

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ จากจุดประสงคร์ายวชิา สมรรถนะรายวชิา และค าอธิบายรายวชิา 
3.4.1.2 น าหลกัสูตรท าการวิเคราะห์ เพื่อสร้างหวัขอ้เร่ือง แบ่งเน้ือหาให้เหมาะสม

กบัระยะเวลาในการจดัการเรียนการสอนแต่ละคร้ัง โดยผูว้จิยัไดด้ าเนินการ ดงัแสดงในตารางท่ี 3.1 
 

ตารางที ่3.1 แสดงการวเิคราะห์หวัขอ้เร่ือง วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
 

หน่วย
ท่ี 

หวัขอ้เร่ือง 

ค า
อธิ

บา
ยร
าย
วชิ

า 

ผูเ้ชี่
ยว
ชา
ญ 

หน
งัสื

อ /
 ต
 าร
า 

ปร
ะส

บก
าร
ณ์ 

1 หลกัการความปลอดภยังานเช่ือม และงานโลหะแผน่     
2 ต าแหน่งท่าเช่ือม รอยต่อ และรอยเช่ือม     
3 กระบวนการเช่ือมแก๊สออกซิอะเซทิลีน     
4 การแล่นประสาน     
5 การตดัแผน่เหล็กกลา้คาร์บอนดว้ยแก๊ส     
6 กระบวนการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์     
7 การเขียนแบบแผน่คล่ี     
8 เคร่ืองจกัรและเคร่ืองมือในงานโลหะแผน่     
9 การประกอบงานโลหะแผน่     

10 การบดักรี     
 

3.4.1.3 เม่ือวิเคราะห์หวัขอ้เร่ืองส าเร็จ น าหวัขอ้เร่ืองมาวิเคราะห์หัวขอ้ยอ่ย เพื่อให้
ไดเ้น้ือหาสาระการเรียนรู้ท่ีครบถว้นสมบูรณ์ ผูว้ิจยัไดอ้อกแบบการวิเคราะห์ดว้ยแผนภูมิปะการัง 
ซ่ึงไดเ้น้ือหาสาระการเรียนรู้เป็นหวัขอ้ยอ่ย ดงัแสดงในตารางท่ี 3.2 
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ตารางที ่3.2 แสดงการวเิคราะห์หวัขอ้ยอ่ย วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย / หวัขอ้ยอ่ย 
1 1.  หลกัการความปลอดภยังานเช่ือม และงานโลหะแผน่ 

1.1  ประวติัและววิฒันาการของงานเช่ือม 
1.2  หลกัการเช่ือมโลหะเบ้ืองตน้ 
1.3  หลกัการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.4  หลกัการเช่ือมแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
1.5  หลกัการงานโลหะแผน่ 
1.6  ความปลอดภยัการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์และการเช่ือมแก๊ส 

ออกซิอะเซทิลีน 
1.7  ความปลอดภยัในงานโลหะแผน่ 

2 2.  ต าแหน่งท่าเช่ือม รอยต่อ และรอยเช่ือม 
2.1  ต าแหน่งท่าเช่ือม 
2.2  ชนิดของรอยต่องานเช่ือม 
2.3  ชนิดของรอยเช่ือม 
2.4  ส่วนประกอบหลกัของรอยเช่ือม 

3 3.  กระบวนการเช่ือมแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
3.1  ชนิดของเปลวไฟเช่ือมแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
3.2  ลวดเช่ือมแก๊ส 
3.3  อุปกรณ์ในการเช่ือมออกซิอะเซทิลีน 
3.4  อุปกรณ์ประกอบในการเช่ือมออกซิอะเซทิลีน 
3.5  ต าแหน่งท่าเช่ือมออกซิอะเซทิลีน 
3.6  เทคนิคและวธีิการเช่ือมแก๊สออกซิอะเซทิลีน 

4 4.  การแล่นประสาน 
4.1  ความหมายการแล่นประสาน 
4.2  โลหะประสานและฟลกัซ์ส าหรับการแล่นประสาน 
4.3  สมบติัการแล่นประสาน 
4.4  รอยต่อในการแล่นประสาน 
4.5  เทคนิคการแล่นประสาน 
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ตารางที ่3.2 แสดงการวเิคราะห์หวัขอ้ยอ่ย วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ (ต่อ) 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย / หวัขอ้ยอ่ย 
5 5.  หลกัการความปลอดภยังานเช่ือม และงานโลหะแผน่ 

5.1  หลกัการตดัโลหะดว้ยแก๊ส 
5.2  ชนิดของแก๊สท่ีใชก้ารตดัโลหะดว้ยแก๊ส 
5.3  เคร่ืองมือและอุปกรณ์การตดัโลหะดว้ยแก๊ส 
5.4  เคร่ืองตดัโลหะดว้ยแก๊สแบบอตัโนมติั 
5.5  ลกัษณะและคุณภาพรอยตดั 
5.6  เทคนิคการตดัโลหะดว้ยแก๊ส 

6 6.  กระบวนการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
6.1  เคร่ืองมือและอุปกรณ์การเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
6.2  ชนิดของกระแสไฟเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
6.3  ชนิดของลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
6.4  ต าแหน่งท่าเช่ือมการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
6.5  ปัจจยัท่ีมีผลต่อแนวเช่ือม 
6.6  เทคนิคการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

7 7.  การเขียนแบบแผน่คล่ี 
7.1  หลกัการเขียนแบบแผน่คล่ี 
7.2   การเขียนแบบแผน่คล่ีอยา่งง่าย  
7.3   การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นขนาน  
7.4   การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นรัศมี 
7.5   การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นสามเหล่ียม 

8 8.  เคร่ืองจกัรและเคร่ืองมือในงานโลหะแผน่ 
8.1  เคร่ืองจกัรในงานโลหะแผน่ 
8.2  เคร่ืองมือวดัในงานโลหะแผน่ 
8.3  เคร่ืองมือร่างแบบในงานโลหะแผน่ 
8.4  เคร่ืองมือการตดัช้ินงานในงานโลหะแผน่ 
8.5  เคร่ืองมือช่วยงานในงานโลหะแผน่ 
8.6  วสัดุโลหะแผน่ 
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ตารางที ่3.2 แสดงการวเิคราะห์หวัขอ้ยอ่ย วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ (ต่อ) 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย / หวัขอ้ยอ่ย 
9 9.  การประกอบงานโลหะแผน่ 

9.1  การข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 
9.2  การพบัตะเขบ็ 
9.3  การพบัขอบ 
9.4  การย  ้าหมุด  

10 10.  การบดักรี 
10.1  หลกัการบดักรี 
10.2  เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการบดักรี 
10.3  รอยต่อในงานบดักรี 
10.4  วธีิการบดักรีดว้ยหวัแร้งบดักรี 

 
3.4.1.4 วเิคราะห์จุดประสงคก์ารเรียนรู้จากหวัขอ้ยอ่ยท่ีวิเคราะห์ได ้
3.4.1.5  รวบรวมเน้ือหาท่ีไดจ้ากการคน้ควา้ ประสบการณ์ของตนเองและรวบรวม

จุดประสงคก์ารเรียนรู้ท่ีก าหนด ใหผู้เ้ช่ียวชาญตรวจสอบความถูกตอ้ง                           
3.4.1.6 สร้างแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิ โดยใหค้รอบคลุมจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 

ท่ีก าหนดไวแ้ละใหผู้เ้ช่ียวชาญตรวจสอบความถูกตอ้ง จ านวนแบบทดสอบทั้งหมด จ านวน 150  ขอ้  
เม่ือสร้างแบบทดสอบเรียบร้อยใหผู้เ้ช่ียวชาญ จ านวน 5 คน ตรวจสอบความตรงเชิงเน้ือหาของแบบ 
ทดสอบท่ีสร้างข้ึนใหถู้กตอ้งเหมาะสม และหาความสอดคลอ้งระหวา่งแบบทดสอบกบัจุดประสงค์
เชิงพฤติกรรม (IOC : Item Objective Congruence) แบบทดสอบขอ้ใดท่ีมีค่ามากกวา่ 0.50 ถือเป็น
แบบทดสอบท่ีมีความถูกตอ้งและเหมาะสม ส่วนแบบทดสอบท่ีมีค่าต ่ากวา่ 0.5 ถือวา่ใชไ้ม่ไดจ้ะ
ตดัทิ้งหรือปรับปรุงตามค าแนะน าจากผูเ้ช่ียวชาญ คดัเลือกแบบทดสอบให้เหลือ 120 ขอ้ และให้
ครอบคลุมจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมท่ีได้ก าหนดไวเ้บ้ืองตน้ (ดูรายละเอียดในภาคผนวก ข 
หน้า 108-144) โดยใช้เกณฑ์ในการวิเคราะห์ต่อไปน้ี (อนุวติั, 2555 : 142) 

ค่า IOC ตั้งแต่ 0.5 - 1.0 ใช้ได ้
ค่า IOC ต ่ากว่า 0.5 ปรับปรุงหรือตดัท้ิง 

3.4.1.7  น าแบบทดสอบท่ีได ้มาทดลองใชก้บัผูเ้รียนแผนกวชิาช่างไฟฟ้าก าลงั ท่ีได้
ผา่นการเรียนการสอนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้มาแลว้ จ านวน 24 คน จากนั้นใหน้ าผล
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การท าแบบทดสอบมาวิเคราะห์หาค่าความยากง่าย (p) และค่าอ านาจจ าแนก (r) ของแบบทดสอบ
โดยใชเ้ทคนิค 50% (พรรณี, 2553 : 208) ซ่ึงผูว้จิยัมีขั้นตอนด าเนินการ ดงัน้ี 

ขั้นตอนท่ี 1 น ากระดาษค าตอบของผูส้อบ จ านวน 24 คน มาเรียงคะแนนจาก
คะแนนสูงไปหาคะแนนต ่า 

ขั้นตอนท่ี 2 นบัเรียงล าดบักระดาษค าตอบมาถึงล าดบัท่ี 12 จดัเป็นกลุ่มเก่ง จาก
ล าดบัท่ี 13 ถึงล าดบัท่ี 24 จดัเป็นกลุ่มอ่อน 

ขั้นตอนท่ี 3 น าคะแนนมาวเิคราะห์หาความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนก ค่าความเช่ือมัน่
ของแบบทดสอบ แลว้ด าเนินการคดัเลือกแบบทดสอบท่ีมีคุณภาพ จ านวน  120 ขอ้ (ดูรายละเอียด
ในภาคผนวก ข หน้า 158-185)  

ซ่ึงเกณฑใ์นการคดัเลือกแบบทดสอบ ชนิด 4 ตวัเลือกท่ีดีนั้น ควรมีค่าอ านาจจ าแนก
ตั้งแต่ 0.30 ข้ึนไป และค่าความยากง่ายระหวา่ง 0.20-0.80 (พรรณี, 2553 : 206-207) 
 

ตารางที ่3.3 แสดงค่าอ านาจจ าแนกของแบบทดสอบ 
 

ค่าอ านาจจ าแนก (r) ระดบัอ านาจจ าแนก การน าไปใช ้
0.40 - 1.00 
0.30 - 0.39 

สูงมาก 
สูง 

ใชไ้ดดี้ 
ใชไ้ด ้

0.20 - 0.29 
0.10 - 0.19 

ปานกลาง 
ต ่า 

ใชไ้ด ้
ไม่ควรใช ้

0.01 - 0.09 
0.00 

ต ่ามาก 
ไม่มี 

ใชไ้ม่ได ้
ใชไ้ม่ได ้

 

ตารางที ่3.4 แสดงระดบัความยากง่ายของแบบทดสอบ 
 

ค่าความยากง่าย (p) ความหมาย 
0.81 - 1.00 
0.61 - 0.80 

ง่ายมาก 
ง่าย 

0.51 - 0.60 
0.50 

0.40 - 0.49 

ค่อนขา้งง่าย 
ยากง่ายพอเหมาะ 
ค่อนขา้งยาก 

0.20 - 0.39 
0.00 - 0.19 

ยาก 
ยากมาก 
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ผลการวเิคราะห์ความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบท่ีผูว้จิยัไดจ้ดัท าข้ึน จ านวน 120 ขอ้  มี
ค่าระหว่าง 0.71-1.00 หมายความว่า แบบทดสอบทั้งส้ิน จ านวน 120 ขอ้ มีค่าความเช่ือมัน่ท่ี 0.78 
ถือวา่มีค่าความเช่ือมัน่สูง เป็นท่ียอมรับได ้(ดูรายละเอียดในภาคผนวก ข หน้า 178-185)  

3.4.2 การจดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน 
ผูว้จิยัไดจ้ดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน โดยน าหวัขอ้เร่ืองในการวิเคราะห์

เน้ือหามาเรียบเรียง เพื่อน ามาจดัท าส่วนประกอบของเอกสารประกอบการเรียนการสอน เช่น สาระ
การเรียนรู้ แบบฝึกหัด ใบงาน แบบทดสอบก่อนเรียน แบบทดสอบหลงัเรียน โดยไดป้ฏิบติัตาม
ขั้นตอนการสร้างเอกสารประกอบการเรียนการสอน ดงัแสดงในรูปท่ี 3.1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที ่3.1 แสดงขั้นตอนการจดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน 

ก าหนดจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 

ก าหนดโครงสร้าง ออกแบบเอกสารประกอบการเรียนการสอน 

จดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน 

ผูเ้ช่ียวชาญ ปรับปรุง 

ทดลองใชก้บัผูเ้รียนไม่เคยเรียนมาก่อน กลุ่มเก่ง กลุ่มปานกลาง กลุ่มอ่อน 
กลุ่มละ 2 คน รวมจ านวน 6 คน 

 
ปรับปรุงแกไ้ข 

ทดลองใชก้บักลุ่มยอ่ยไม่เคยเรียนมาก่อน ไม่ซ ้ ากบักลุ่ม 6 คน จ านวน 10 คน 
 

ปรับปรุงแกไ้ข 

ไม่ผา่น 

ผา่น 

ทดลองใชจ้ริงกบักลุ่มตวัอยา่งเพื่อหาประสิทธิภาพ จ านวน 35 คน 
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3.4.3 ขั้นตอนการทดลองใช ้และการเก็บขอ้มูล 
3.4.3.1 ผูว้ิจยัไดจ้ดัท าส่วนประกอบของเอกสารประกอบการเรียนการสอน ส าเร็จ 

โดยผา่นการตรวจสอบและไดรั้บขอ้แนะน าจากผูเ้ช่ียวชาญดา้นเน้ือหา จ านวน 5 คน (ดูรายละเอียด
ในภาคผนวก ข หน้า 99-107) ผูว้จิยัไดน้ าจุดบกพร่องท่ีพบมาปรับปรุงแกไ้ข 

3.4.3.2 น ามาทดลองใชก้บัผูเ้รียนกลุ่มท่ียงัไม่เคยผา่นการเรียนวชิางานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้มาก่อน ซ่ึงเป็นผูเ้รียนแผนกวชิาช่างเช่ือมโลหะ ชั้นปีท่ี 1 จ  านวน 6 คนโดยแยก
ผูเ้รียนท่ีเป็นกลุ่มเก่งมีเกรดเฉล่ีย 3.00 ข้ึนไป จ านวน 2 คน ผูเ้รียนท่ีเป็นกลุ่มปานกลางมีเกรดเฉล่ีย 
ระหวา่ง 2.50-2.99 จ านวน 2 คน และผูเ้รียนท่ีเป็นกลุ่มอ่อนมีเกรดเฉล่ีย ต ่ากวา่ 2.50 จ านวน 2 คน 
และเก็บรวบรวมขอ้มูลในการทดลองใช ้มาปรับปรุงแกไ้ขเพิ่มเติม 

3.4.3.3 การทดลองใช้กลุ่มย่อย โดยช่วงทดลองใช้เอกสารประกอบการเรียนการ
สอน เป็นผูเ้รียนแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะท่ีไม่ไดเ้รียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ รหัส
วิชา 2100-1005 มาก่อน จ านวน 10 คน และตอ้งไม่ซ ้ ากบัผูเ้รียนท่ีไดเ้รียนในกลุ่มแรกท่ีเคยทดลอง
ใช ้ซ่ึงการทดลองใชเ้หมือนกบัการเรียนภายในห้องเรียนจริง บนัทึกการใช้ระหวา่งการด าเนินการ
ทดลอง ทั้งการใชง้านและผลการเรียนของกลุ่มทดลอง หลงัจากการทดลองผูว้ิจยัไดใ้ห้ผูเ้รียนตอบ
แบบสอบถาม เพื่อแสดงความคิดเห็นและสัมภาษณ์การใชง้าน เพื่อน าขอ้มูลท่ีไดท้ั้งหมดมาปรับปรุง
แกไ้ขก่อนท่ีจะน าไปใชป้ฏิบติัการสอนกลุ่มตวัอยา่งจริง 

3.4.3.4 ขั้นการทดลองใช้จริง เป็นการน าเอกสารประกอบการเรียนการสอน วิชา
งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2100-1005 ทดลองกบักลุ่มตวัอยา่งผูเ้รียนจริง โดยให้จดั
กิจกรรมการเรียนการสอนใหเ้หมือนกบัสภาพจริงทุกขั้นตอน เพื่อเก็บขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งน ามาท าการ
วเิคราะห์ตามหลกัสถิติท่ีไดก้  าหนดไว ้เพื่อหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการเรียนการสอน 
โดยได้ด าเนินการทดลองใช้จริงกบักลุ่มผูเ้รียนแผนกวิชาช่างไฟฟ้าก าลงั ระดบัประกาศนียบตัร
วชิาชีพ ชั้นปีท่ี 1 วทิยาลยัเทคนิคราชบุรี ท่ีไดล้งทะเบียนเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
ในภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 35 คน    

3.4.4 การสร้างแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญ 
3.4.4.1 ศึกษาขอ้มูลการสร้างแบบสอบถาม รูปแบบของแบบสอบถาม วิธีการใช้

งาน และขอ้มูลส่วนท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อก าหนดการสร้างแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญดา้น
วดัผลประเมินผล และผูเ้ช่ียวชาญท่ีมีประสบการณ์ดา้นจดัท าเอกสารประกอบการเรียนการสอน 

3.4.4.2 ออกแบบสร้างแบบสอบถามความคิดเห็นผูเ้ช่ียวชาญ โดยมีหวัขอ้และ
เน้ือหาเก่ียวกบัเอกสารประกอบการเรียนการสอน 4 ดา้น เช่น ดา้นเน้ือหา ดา้นภาษาและรูปภาพ 
ดา้นการพิมพแ์ละรูปเล่ม และดา้นประโยชน์  
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3.4.4.3 น าแบบสอบถามให้ผูเ้ช่ียวชาญตรวจสอบ โดยหาค่าความตรง (IOC) จาก
คะแนนท่ีผูเ้ช่ียวชาญ จ านวน 5 คน (ดูรายละเอียดในภาคผนวก ข หน้า 186) ท าการปรับปรุงแกไ้ข
ตามขอ้แนะน าจากผูเ้ช่ียวชาญ หลงัจากนั้นท าแบบสอบถามฉบบัสมบูรณ์ เพื่อเตรียมการเก็บขอ้มูล 
โดยแบบสอบถามฉบบัสมบูรณ์ก าหนดระดับความคิดเห็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า การให้
น ้าหนกัคะแนนความคิดเห็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

มากท่ีสุด  มีค่าเท่ากบั          5 
มาก มีค่าเท่ากบั          4 
ปานกลาง มีค่าเท่ากบั          3 
นอ้ย มีค่าเท่ากบั          2 
นอ้ยท่ีสุด มีค่าเท่ากบั          1 

เกณฑใ์นการแปลความหมายของขอ้มูล ผูว้จิยัใชเ้กณฑ ์ดงัน้ี  
(ประคอง, 2548 : 117) 

4.50 - 5.00       หมายถึง       มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
3.50 - 4.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมมาก 
2.50 - 3.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมปานกลาง 
1.50 - 2.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมนอ้ย 
1.00 - 1.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมนอ้ยท่ีสุด 

3.4.5 การสร้างแบบสอบถามความพึงพอใจของผูเ้รียน และแบบสอบถามครูผูใ้ชเ้อกสาร
ประกอบการเรียนการสอน วิชางานเช่ือมและโละแผน่เบ้ืองตน้ รหสัวชิา 21000-1005 โดยไดใ้ช้
แบบสอบถามความพึงพอใจของผูเ้รียน และครูผูใ้ชเ้ป็นแบบสอบถามต่างฉบบักนั 

3.4.5.1 ศึกษาขอ้มูลการสร้างแบบสอบถาม เช่น การสร้างแบบสอบถาม วิธีการใช้
งาน และขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้ง โดยผูว้ิจยัได้แยกแบบสอบถามส าหรับผูเ้รียนตอบ และแบบสอบถาม
ส าหรับครูผูใ้ชเ้อกสารประกอบการเรียนการสอน 

3.4.5.2 น าแบบสอบถามใหผู้เ้ช่ียวชาญตรวจสอบ โดยหาค่าความตรง (IOC) จาก
คะแนนท่ีผูเ้ช่ียวชาญ จ านวน 5 คน (ดูรายละเอียดในภาคผนวก ข หน้า 186) ท าการปรับปรุงแกไ้ข
ตามขอ้แนะน าจากผูเ้ช่ียวชาญ หลงัจากนั้นท าแบบสอบถามฉบบัสมบูรณ์เพื่อท าการเตรียมเก็บ
ขอ้มูล โดยแบบสอบถามฉบบัสมบูรณ์ก าหนดระดบัความคิดเห็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า การ
ใหน้ ้าหนกัคะแนนความคิดเห็น 5 ระดบั ดงัน้ี 
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มากท่ีสุด  มีค่าเท่ากบั          5 
มาก มีค่าเท่ากบั          4 
ปานกลาง มีค่าเท่ากบั          3 
นอ้ย มีค่าเท่ากบั          2 
นอ้ยท่ีสุด มีค่าเท่ากบั          1 

เกณฑใ์นการแปลความหมายของขอ้มูล ผูว้จิยัใชเ้กณฑ ์ดงัน้ี 
(ประคอง, 2548 : 117) 

4.50 - 5.00       หมายถึง       มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
3.50 - 4.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมมาก 
2.50 - 3.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมปานกลาง 
1.50 - 2.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมนอ้ย 
1.00 - 1.49       หมายถึง       มีความเหมาะสมนอ้ยท่ีสุด 

 
3.5 การทดลองและการเกบ็รวบรวมข้อมูล 

การทดลองใชเ้อกสารประกอบการเรียนการสอน วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
รหสัวชิา 2100-1005 ผูว้จิยัไดน้ าไปใชก้บักลุ่มตวัอยา่งเป็นผูเ้รียนระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ ชั้น
ปีท่ี 1 แผนกวชิาช่างไฟฟ้าก าลงั ภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2560 วทิยาลยัเทคนิคราชบุรี จ  านวน 35 
คน โดยมีขั้นตอนการทดลองใช ้ดงัน้ี 

3.5.1 ตรวจสอบรายช่ือผูเ้รียนท่ีเขา้เรียนตามตารางเรียนตารางสอนก าหนด ผูเ้รียนน า
เอกสารประกอบการเรียนการสอนครบทุกคน ครูผูส้อนด าเนินการช้ีแจงรายละเอียดรายวชิา และ
วตัถุประสงคก์ารใชเ้อกสารประกอบการเรียนการสอน 

3.5.2 การเร่ิมตน้ใหก้ลุ่มตวัอยา่งท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pretest) ในหน่วยท่ีจะท าการ
เรียนการสอนใหค้รบ จ านวน 10 หน่วย เพื่อน าผลคะแนนท่ีได ้เปรียบเทียบกบัแบบทดสอบหลงั
เรียน และท าการบนัทึกคะแนนใหค้รบทุกคน 

3.5.3 ใหก้ลุ่มตวัอยา่งมีการจดัการเรียนการสอนโดยใชเ้อกสารประกอบการเรียนการสอน 
วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ โดยใหค้รูผูส้อนควบคุมดูแลตามขั้นตอนกิจกรรมการสอน 
ในช่วงระหวา่งเรียนผูเ้รียนไดท้  าแบบฝึกหดัจากเอกสารประกอบการเรียนการสอน และครูผูส้อน
บนัทึกคะแนนใหค้รบทุกคน 

3.5.4 หลงัจากผูเ้รียนไดเ้รียนจบแต่ละหน่วยการเรียน ใหก้ลุ่มตวัอยา่งท าแบบทดสอบหลงั
เรียน (Posttest) และครูผูส้อนบนัทึกคะแนนใหค้รบทุกคน 
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3.5.5 เม่ือกลุ่มตวัอยา่งไดเ้รียนจากเอกสารประกอบการเรียนการสอนเสร็จส้ินทุกหน่วย
การเรียนแลว้ ผูส้อนแจกแบบสอบถามความพึงพอใจของเอกสารประกอบการเรียนการสอน 

3.5.6 น าคะแนนแบบทดสอบก่อนเรียน (Pretest) และคะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน 
(Posttest) มาท าการวเิคราะห์หาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนมีความแตกต่างกนั โดยใชสู้ตร t-test เพื่อ
หาค่าตามสมมติฐานการวิจยั ขอ้ท่ี 1 

3.5.7 น าคะแนนแบบฝึกหดัช่วงระหวา่งเรียน และคะแนนแบบทดสอบหลงัเรียนแต่ละ
หน่วยการเรียน มาท าการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพสูงกวา่เกณฑก์ าหนด ของเอกสารประกอบการ
เรียนการสอน โดยใชสู้ตร E1/E2 เพื่อหาค่าตามสมมติฐานการวจิยั ขอ้ท่ี 2 

3.5.8 น าแบบสอบถามความพึงพอใจของผูเ้รียน จ านวน 35 ฉบบั (กลุ่มตวัอยา่ง) และ
แบบสอบถามของครูผูใ้ชเ้อกสารประกอบการเรียนการสอน จ  านวน 20 ฉบบั โดยแยกกลุ่มในการ
วเิคราะห์ โดยใชสู้ตรค่าเฉล่ียร้อยละ ( ̅) เพื่อหาค่าตามสมมติฐานการวจิยั ขอ้ท่ี 3 

 
3.6  สถติิที่ใช้ในการวจิัย 

การวิจยัคร้ังน้ีไดว้ิเคราะห์ขอ้มูลโดยการค านวณหาค่าทางสถิติดว้ยเคร่ืองคอมพิวเตอร์
โปรแกรมคอมพิวเตอร์ SPSS/PC+ (Statistical package for Social Science/Personal Computer 
Plus) และโปรแกรม Microsoft Excel โดยใชส้ถิติในการวจิยัดงัน้ี 

3.6.1  เปรียบเทียบความกา้วหนา้ในการเรียนเอกสารประกอบการเรียนการสอน ช่วง
ก่อนเรียนและหลงัเรียนในแต่ละหน่วยการเรียน โดยใชค้่าเฉล่ีย  ( ̅)  (อนุวติั, 2555 : 173) 

 สูตร  ̅  
N

X
  

   ̅    แทน  ค่าเฉล่ีย 
  Σ X    แทน   ผลรวมของคะแนนทั้งหมด 
  N     แทน   จ านวนผูเ้รียน 

3.6.2  เปรียบเทียบค่าคะแนนจากการทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิก่อนเรียนและหลงัเรียน วิชา
งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2100-1005 ในภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2560 โดยใช้
ค่าเฉล่ีย ( ̅) (อนุวติั, 2555 : 173) 

                               สูตร                     ̅  
N

X
  

   ̅    แทน  ค่าเฉล่ีย 
  Σ X    แทน   ผลรวมของคะแนนทั้งหมด 
  N     แทน   จ านวนผูเ้รียน 
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3.6.3  การเปรียบเทียบค่าความแตกต่างผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน การใช้ เอกสาร
ประกอบการเรียนการสอน โดยเปรียบเทียบ ความแตกต่างระหว่างคะแนนท่ีผู ้เรียนท าจาก
แบบทดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียนใชท้ดสอบค่าที (t-test) โดยใชสู้ตร ดงัน้ี (อนุวติั, 2555 : 174) 
      

 สูตร t  = 
     

 เม่ือ        t  แทน  ค่าความแตกต่างทางสถิติ 
  D     แทน   ผลรวมผลต่างคะแนนก่อนเรียนและหลงัเรียน 
  D2 แทน  ผลรวมผลต่างยกก าลงัสองคะแนนก่อนเรียนและหลงัเรียน 
 N      แทน  จ านวนประชากร 

3.6.4  การทดสอบหาประสิทธิภาพการใชเ้อกสารประกอบการเรียนการสอนใหไ้ดต้าม
เกณฑม์าตรฐาน 80/80   (E1/E2) โดยใชสู้ตร ดงัน้ี (อนุวติั, 2555 : 151) 

 

สูตรท่ี 1  E1 = 100 
 
 
                   

 
 เม่ือ    E1     แทน   ประสิทธิภาพของกระบวนการ 

  Σ x   แทน   คะแนนรวมของแบบฝึกหดั หรือใบงาน 
  A       แทน   คะแนนเตม็ของแบบฝึกหดัทุกช้ินรวมกนั 
  N       แทน   จ านวนผูเ้รียน 

 

สูตรท่ี 2  E2  = 100 

100

B

N

F

2
E 



  

 เม่ือ    E2    แทน   ประสิทธิภาพของผลลพัธ์ 
  Σ F   แทน   คะแนนรวมของผลลพัธ์หลงัเรียน 
  B   แทน  คะแนนเตม็ของการสอบหลงัเรียน 
  N   แทน  จ านวนผูเ้รียน 
 
 

 

100

A

N

X

1
E 
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3.6.5  การหาค่าความเท่ียงตรงเชิงเน้ือหาจากผูเ้ช่ียวชาญ (อนุวติั, 2555 : 142)  
 

 

 สูตร 
 

เม่ือ   IOC   แทน  ดชันีความสอดคลอ้งระหวา่งขอ้สอบกบัจุดประสงค ์
 Σ R  แทน   ผลรวมคะแนนความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญดา้นเน้ือหา

ทั้งหมด 
 N   แทน  จ านวนผูเ้ช่ียวชาญดา้นเน้ือหาวชิา 

3.6.6  หาค่าดชันีความยากง่ายของขอ้สอบ (สมนึก, 2555 : 195) 
 

   สูตร               
 

      เม่ือ   p   แทน   ค่าดชันีความยากง่ายของขอ้สอบ 
  r   แทน จ านวนคนท่ีท าขอ้สอบนั้นถูก 
  N   แทน  จ านวนคนท่ีท าขอ้สอบทั้งหมด 

3.6.7 หาค่าอ านาจจ าแนกขอ้สอบ (สมนึก, 2555 : 195) 

 สูตร     r        =  

2

N

RR
LU


 

 เม่ือ       r     แทน   ค่าอ านาจจ าแนกขอ้สอบ 
 RU  แทน   จ านวนผูต้อบทั้งหมดในแต่ละกลุ่มเก่ง  
 RL แทน   จ านวนผูต้อบทั้งหมดในแต่ละกลุ่มอ่อน 
 N      แทน  จ านวนผูเ้รียนทั้งกลุ่มเก่งและกลุ่มอ่อน 

3.6.8  ค่าความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบ (rtt) สูตร KR # 20 ของ Kuder – Richardson 
(ลว้น และองัคณา, 2553) 

                      สูตร   r tt   =   










 



2

t
S

Pq
1

1n

n
    

 เม่ือ    r tt   แทน   ค่าความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบ 

  n    แทน  จ านวนขอ้ของแบบทดสอบ 
  p    แทน  สัดส่วนจ านวนผูท่ี้ตอบถูก 
  q   แทน  สัดส่วนจ านวนผูท่ี้ตอบผดิ 
  St

2   แทน  ค่าความแปรปรวนคะแนนรวมทั้งฉบบัท่ีไดจ้ากการทดสอบ 

N
R

IOC 


N

r
p 
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                           โดยท่ี    St
2   =

 
 1NN

N
22



 
 

  St
2   แทน   ค่าความแปรปรวนของคะแนนรวมทั้งฉบบัท่ีไดจ้าก 

    การทดสอบ 
                              X     แทน   คะแนนแต่ละคน 
                               X2   แทน   คะแนนแต่ละคนยกก าลงัสอง 
                               N    แทน   จ านวนผูส้อบ 

3.6.9   หาค่าเฉล่ียความพึงพอใจของผูเ้รียนต่อการจดัการเรียนการสอนโดยใชเ้อกสาร
ประกอบการเรียนการสอน (อนุวติั, 2555 : 173) 

 สูตร      ̅       
N

X
  

                ̅      แทน   ค่าเฉล่ียความพึงพอใจ 
               Σ X    แทน   ผลรวมของคะแนนทั้งหมด 
               N    แทน  จ านวนผูต้อบแบบสอบถาม 

 


